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QMSOFT®

QMSOFT® - Giber 4000 Installationen
QMSOFT® - in Uber 40 Landern

QMSOFT® - in 10 Sprachen

L&W stellt IThnen eine CD-ROM mit allen
QMSOFT®-Komponenten fir einen kostenfreien
und zeitlich unbegrenzten Test zur Verfliigung. So
kénnen Sie sich in aller Ruhe ein Bild von der
Leistungsfahigkeit des Systems machen.

Probieren Sie beispielsweise aus, wie problemlos
sich verschiedene Messgerate unterschiedlicher
Hersteller mit QMSOFT® zu einem einheitlichen
System verbinden lassen, und wie zweckmaBig
und effizient das integrierte ,Labormanagement”
die zentrale Verwaltung der Referenznormale,
Messeinrichtungen, Prufvorschriften, MaBan-
schlisse und Messunsicherheiten vereinfacht.

Damit ist QMSOFT® eine gute Wahl, wenn es um
dieIntegration von Laborarbeitsplatzen geht.

QMSOFT® ist modular - Sie schneidern sich Ihre
optimale Losung auf den Leib und erwerben nur
genau jene Bestandteile, die Sie wirklich in Threm
Priflabor benétigen. Das spart Investitionen.

Und wenn Ihre Aufgaben wachsen, kdnnen Sie

Ihr bestehendes System jederzeit um zusatzliche
QMSOFT®-Bausteine erganzen.

Also dann, viel Erfolg mit QMSOFT®!

QMSOFT® ist ein eingetragenes Warenzeichen der L&W GmbH.



QMSO FT® - die maBgeschneiderte Priofmittelsoftware

Vor allem im Bereich der mechanischen Fertigung
und Montage spielt die Priofmitteliberwa-
chung eine entscheidende Rolle fiir die Sicherung
der Produktqualitdat und fir die Wettbewerbs-
fahigkeit eines Unternehmens. Im Einzelnen
bedeutet dies:

e Der Prifmittelbestand und die ihm zuge-
ordneten Informationen miuissen verwaltet
werden (Erfassung, Kennzeichnung, Klassi-
fizierung).

e Der Einsatz der Prifmittel muss gesteuert und
die Einhaltung der Kalibrierintervalle gesichert
werden.

e Das Kalibrieren muss korrekt und nachvoll-
ziehbar durchgefihrt und dokumentiert
werden.

Dieser enorme Aufwand ist mit klassischen
Arbeitsmethoden nicht mehr zu bewaltigen.

Wir haben die Lésung.

QMSOFT® vereint unsere praktischen Erfah-
rungen auf dem Gebiet der Prifmittel-
Uberwachung zur Vorbereitung, Durchfliihrung
und Dokumentation von Kalibrierungen und hilft
Ihnen bei der effizienten Erfullung der Forde-
rungen der Normenreihe ISO 9000

QMSOFT® ist ein schlusselfertiges, bediener-
freundliches und flexibles Werkzeug fir
Kalibrierlabore und Prifmittelbeauftragte. Die
meisten Langenmessgerate werden online
unterstitzt, QMSOFT® arbeitet unter allen
aktuellen Windows-Systemen.

Datei Profile Benutzer Datenbank Prifprogramme  Sonstiges  Hilfe

Datenbarnk Priifprogramme
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Das kann QMSOFT®:

e Nennmale und Toleranzen fir relevante DIN-
Normen, britische Normen, US-Normen sowie
franzosische, japanische und koreanische
Normen werden vom System bereitgestellt

e Prifungen werden direkt aus dem Verwal-
tungssystem heraus gestartet und mit einer fiir
die aktuelle Messaufgabe konzipierten
QMSOFT®-Komponente durchgefiihrt

e vorgefertigte Prifablaufe fir Standard-
Prifmittel entsprechen den Vorgaben der DIN-
Normen, VDI- oder DKD/DAkkS-Vorschriften

e Prufzertifikate werden nach individuellen
Kundenanforderungen an Inhalt und Layout
erzeugt, auch mehrsprachig innerhalb eines
Dokuments

Meszgerate Songtiges

e QMSOFT® kommuniziert mit den markt-
ublichen Langenmessgeraten der ver-
schiedensten Hersteller und bietet so die
Moglichkeit der Laborintegration

e QMSOFT® besteht aus kombinierbaren
Komponenten, eine die optimale Unter-
stutzung bei der Priifung der einzelnen Typen
von Messmitteln bieten

e XML-Dateischnittstellen machen aus
QMSOFT® ein konsequent offenes System

e flexible Floating-Licence-Modelle und die
Kompatibilitdat zu Terminal-Server-Systemen
vermeiden unnétige Lizenz- und War-
tungskosten



QM-MANAG - das Prifmittelverwaltungssystem

Das Programm QM-MANAG enthalt alle Funktio-
nen fir die Verwaltung Ihres gesamten Bestandes
an Mess- und Prufmitteln. Sie kdnnen Prifmittel-
karten anlegen, Such- und Mahnlisten erstellen
und eine vollstandige Prifmittelhistorie Gber alle

| QMSOFT®/ QM-MANAGE professiona
Datenbank Bearbeiten Report Verwaltung Einstellungen  Ansicht Hilfe

| Stammdatenibersicht |Hislnr\endhersicht| Papierkmhl

wichtigen Ereignisse flhren. Die normgerechte
Prifdurchfihrung mit Hilfe der QMSOFT®-
Prifprogramme ist ebenso auf Knopfdruck moglich
wie die Berechnung der bendtigten Toleranzen.
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Wesentliche Funktionsmerkmale sind:

e leistungsfahige SQL-Datenbank mit
professioneller “Client/Server”-Funktionalitat
(Firebird, MS-SQL)

e branchenneutrale Verwaltung von Pruf-
mitteldaten durch freie Definition der Daten-
bankstrukturen

e llckenlose Historie fiir die Speicherung von
Kalibrierungen, Anderungsinformationen und
Daten zu beliebigen Ereignissen

e hohe Prozesssicherheit durch die Definition
von Zwangsablaufen (statusabhdngige
Aktionen) und nutzerabhangiger Sperrung von
Eingabefeldern

e Unterstltzung der automatischen Toleranz-
berechnung fur Standard-Prifmittel (z.B.
glatte Lehren, Gewindelehren, Messuhren,
Messschieber, Messschrauben u.v.a.)

e RFID-und Barcode-Unterstiitzung

e drei verschiedene Editionen (professional, lite,
viewer) fur unterschiedliche Einsatzfalle

e mandantenfdhige Datenbank
e Datenaustausch mitKalibrierdienstleistern

e Auftragsverwaltungs- und Abrechnungsfunk-
tionen fur Kalibrierleistungen

e freies Gestalten der Prifmittellisten durch
integriertes "Reporting”-Werkzeug

e "Tool-in-Tool"-Funktionen zum Abbilden von
logischen Beziehungen zwischen mehreren
Priufmittelindividuen

e Erzeugung der Prufzertifikate fir Sonder-
prufmittel mit dem QMSOFT®-Editor oder mit
MS-Office-Produkten (Word, Excel)



QM-TH READ . Berechnung und Messung von Gewindelehren

Durch die Berechnung von PriifmaB und Flanken-
durchmesser fur verschiedene Messverfahren
(Innen- und AuBengewindemessung mittels zwei
oder Kugeln bzw. Drahten) stellt das
Programm ein effektives Werkzeug zur Prifung
aller Arten von Gewindelehren dar. Die
Programm verwendeten Algorithmen liefern

drei
im

zuverlassige Ergebnisse auch bei komplizierten
Gewindegeometrien. Die automatische Auswahl

Datei  Einstellungen  Hilfe
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Lehrengrenzmalte 18,3710 mm
Priifmale 202538 rom

Messverfahien Drei-DishtVerfahren

gemessener Wert
20,2730 mm
20,2680 mm
20,2750 mrn
202740 mm
20,2670 mm

20,2750 mm

ﬁ-ﬂ Flankendurchmesser - Gut -Seite / M 20x2 5-6H / 4711 } Uberwachungspriifung

max

von Messdrahten bzw. Messkugeln aus vor-
definierten Tabellen gewahrleistet eine kom-
fortable Arbeitsweise und tragt zur Verringerung
von Bedienfehlern bei.

Die Berechnung von Sollwerten und Toleranzen fir
eine Vielzahl von Gewindenormen wird unter-
stitzt. Die Berechnung der Sollwerte fir nicht
genormte Gewinde-AbmaBe ist mdglich.

' | ™

Flankendurchmeszer
18,3802 mm
18,3852 mm
18,3322 mm
183912 mm
18,3842 mm
18,3522 mm

Toleranzlage

18,2950 mm

20,2818 rm

Meszdrahtdaten beziehen von [Massdri—ihte LW 001

giinstigster Drahtdurchmesser 14434 rom

aktueller Drahtdurchmesser [1,3489 mm

Messkraft

Hier eine Auswahl der unterstiitzten Gewindenormen:

e Metrische Gewinde nach DIN ISO 1502

e Unified Gewinde (UNC, UNF ...) nach ANSI/ ASME

B1.1/1.2 sowie nach BS919, Teil 1
e Trapezgewinde nach DIN 103
e Rohrgewinde nach DIN ISO 228
e  Whitworth-Gewinde nach BS84/BS919, Teil 2

e Metrische ISO-Gewinde nach ANSI/ASME B1.16.M

¢ Unified HELICOIL-Gewinde nach MS 33537-1994

(ANSI B 18.29.1-2010)
e NPSF-Rohrgewinde nach ANSI B1.20.3-1976

[ Messgerdt l [ & zuiick l l Weiter £ ]

e Sagengewinde nach ANSI B1.9 u. DIN 513

e HELICOIL-Gewinde nach DIN 8140 oder
Bollhoff

e NPSM Rohrgewinde nach ANSI/ASME 1.20.1
e Ventilgewinde nach DIN 7756 bzw. ETRTO V.7
e Panzerrohrgewinde nach DIN 40430/40431

e ACME and Stub ACME Gewinde nach
ANSIB 1.5 and ANSIB 1.8

e Metrische ISO-Gewinde nach BS919-3-2007
e Metrische ISO-Gewinde nach DIN 14-1987



QM-PLAIN -Prifung von glatten Lehren

Das Programm unterstitzt die Prifung
von Lehrringen und Einstellringen,
Lehrdornen, Rachenlehren und Einstell-
meistern fir Blgelmessschrauben. Nach
Wahl des Prifmitteltyps und der Lehren-
bezeichnung (z. B. 20H8) ermittelt das
Programm die AbmalBe vom Nennmaf
und die Toleranzen der Lehre auf Knopf-
druck. Die Berechnung unterstitzt die
Normen

e ISO 286-1 (DIN 7150-2:2007)
e DIN 2250-1:2008

e  Britisch Standard BS969:2008
e ANSI/ASME B89.1.6M - 1984

e British Standards BS4064:1966 und
BS4065:1966

e Norme francaise NF E 02-202
(GE40-001N)

e Norme francaise NF E 11-011

-] QMSOFT® / QM-PLAIN - Prifung von Lehr- und Einsteliringen, Lehrdornen und mnlmm.-?@g
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Priifer

Liske
Programmeinstellungen. . Priifdatum
24.04.2013

Beenden

QM-DIAL - Prifung von Messuhren, Feinzeigern, Fohlhebeln, Induktivtastern

Dieses Programm dient der Priifung von
Messuhren, Feinzeigern, Fihlhebelmess-
geraten und Induktivtastern mittels
spezieller Messgerdate (UMP, MFP,
Optimar 100 etc.) bzw. einer geeigneten
Langenmessbank. Der Prifablauf kann
auf Grundlage der DIN, VDI-, DKD- bzw.
DAkkS-Vorschriften, verschiedener
internationaler Normen oder nach werks-
internen Festlegungen erfolgen.

Die Abweichungen der Priiflinge werden
wahrend der Prufung unmittelbar
grafisch aufbereitet.

] QMSOFTE / QM-DIAL - Prisfung von Messuhren, Feinzeigem und Fiihlhebelmessgeraten vl
Detei Einstellungen _Hife
Messdaten erfassen
Aktueller Prifschitt I
Messbolzen herausgshend
Selhwent st Abweichung
2.2000 wm, 22004 o dym
21000 mm, 23005 a5um
20000 e, 20006 0w
1,900 ren 1.9006 mm 95ym
18000 1.6004 2Aum
2,700 e, 1.7000 k
1,600 mm, 1,6002 024m
1.5000 e 1,500 Lium
1.4000 mm 1,338 A
1,300 mm, 1,295 04um
1.2000 e, 1,19 05 um
11090 e 1,092 08um
1,000 e, 0399 nm 1.1m
05000 e, 0098 o -
Toeianz  Abweichung
Messabareichung User 1/10 Useehung 500pm 050pm
Messalmeichung ibes 1/2 Undheburg E00pm 110pm
B 900, 150um
uuuuuu -
300
300w
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QM-M'CRO - Prifung von Messschrauben

\d QMSOFT® / QM-MICRO - Prifung von Messschrauben

Dieses Programm dient der Prifung gy
der unterschiedlichsten Typen von Prifung dor Mossabweichung G J 4711
Messschrauben. Neben den Parame-
tern Fehlergrenze G, Fehlergrenze des
Messelementes G, und Wiederhol-

Nr Soliwert Messwert Abweichung

1 0.000mm 0,000 mm 0.0pm
2 5100mm 5.101 mm 1.0pm
3 10300 mm 10.302 mm 2.0pm
4
5

15,000 mm 15,001 mm

20200 mm 20,193 mm -1.0pm
25000 mm 26,001 mim 1.0pm

prazision r kann die Prifung von Ein-
stellsticken und Messbereichser-
weiterungen oder Verlangerungen un-
mittelbar im Programm durchgefihrt
werden.

Fehlargranze 400 pm lstwert 300 pm

Die Prifung kann nach den vom VDI
empfohlenen oder nach selbst festge-
legten Prifpositionen vorgenommen
werden. Die Abweichungen der Prif-
linge werden wahrend der Messung
sofort grafisch dargestellt.

QM-CALI P. Prifung von Messschiebern

Dieses Programm unterstitzt die Pri- L3 QVSOFT® / QN-CALP - Prfng von Messchieber (LI e

Datei  Prifung Prifanweisung  Protokollverlagen  Einstellungen  Hilfe

fung von Messschiebern fir Aullen-,

Innen- und Tiefenmessungen. Die Ab-

weichungen der Ablesungen werden ‘ F

ermittelt und mit den Vorgegebenen Form A& [Aulen-, Innen-, Tiefenm. | Form B [2 &uben-, Innenmabe] Form C [Tigtenmalbe]
Sollwerten verglichen. rﬂ

Die Prufung kann nach den Vom VDI Form & [AuBen-, 2 Innenmabe) Form E [Aulen-, Innenmalie] Hohenmessschisber

empfohlenen oder nach selbst festge-

legten Priifpositionen durchgefiihrt !E #

Innenmalie Aubenmabe Hakenmessschieber
werden.

Priifer
Liske
Programmeinstellungen... Prifdatum Eeenden
24.04.2013




QM-BLOCK - Priofprogramm fir ParallelendmaBe

Das Programm QM-BLOCK dient zur rechner-
gestutzten Prifung von Parallelendmalen in
Form von Einzelendmalen bzw. von konfek-
tionierten EndmaBsatzen, die als MaBverkor-
perungen insbesondere im Bereich des
Maschinenbaus als Bezugsnormal zur Wei-
tergabe von Langen dienen. Das Programm

& QMSOFT® / QM-BLOCK - Pra

ermdglicht die Verwaltung der Endmafe und End-
maBsatzstrukturen fir Normale und Priflinge
innerhalb einer Datenbank. Die Prifdurchfiihrung
kann in verschiedenen Prifscharfen (MittenmaB,
MittenmaB3 und Abweichungsspannen) erfolgen.
Die Prifauswertung basiert auf der Norm ISO 3650,
eigene Toleranzsysteme lassen sich definieren.

Datei  Prafung  Prifanweisung  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

Endmalzatz Endmal [Einzel-]

Fruifer

Liske
@ Beenden
Prufdatum

25.04.2013

Frogrammeinztellungen...

Die meisten EndmalBprifgerdte arbeiten nach
dem Prinzip der Unterschiedsmessung
zwischen je einem maBlich bekannten
NormalendmaBB und dem zu prifenden
EndmaB.

Die Daten des Normalendmales (Nennmab,
MittenmaBabweichung) sind dem Kali-
brierschein des Normalsatzes zu entnehmen
und kdnnen im Programm hinterlegt werden. In
der Regel werden 5 Messpositionen pro Prifling

angetastet. Die Eingabe von Messdaten kann
online oder Uber Tastatur erfolgen. Eine simultane
Prifung mehrerer Endmalsatze (Parallelpriifung)
ist modglich. Algorithmen zur Temperatur-
kompensation und Abplattungskorrektion sind
implementiert. Die Durchfihrung einer
Eigenkalibrierung des EndmaBprifgerates wird
ebenfalls unterstitzt. Layout-Vorlagen fir die
Ergebnisausgabe kdnnen selbst definiert werden.



QMSO FT® - weitere Prifprogrammoptionen

QM-SCALE

Programm zur Prifung von Arbeits- und Prif-
malstaben nach DIN 865, DIN 866 oder nach
Britisch Standard BS 4372 sowie zur Priifung von
MaBbandern nach DIN 6403 und EG 73362. Durch
die Moglichkeit einer abschnittsweisen Priifung
kénnen auch lange MaBbander auf Prifgeraten
mit kirzerem Messbereich geprift werden. Das
Programm liefert eine Ubersichtliche Auswertung
der Prifergebnisse in grafischer und numerischer
Form.

QM-INSPECT

Das Programm dient der Erstellung und Ab-
arbeitung von Prifplanen fur spezielle Prifmittel
(z.B. Prufvorrichtungen). Prifplane bestehen dabei
aus einer Folge von Priifmerkmalen.

QM-PRESS

Programm zur Prifung von Manometern,
Druckaufnehmern, Druckschaltern etc. nach der
Norm DIN EN 837. Die Priflinge kénnen fir die
verschiedensten Funktionsprinzipien (Rohrfeder,
Plattenfeder, Kapselfeder, Dehnmessstreifen etc.),
fur die unterschiedlichsten Arbeits- bzw. Prif-
medien (Luft, Ol, Sauerstoff, Wasser, technische
Gase, Bremsflissigkeit etc.) sowie in unterschied-
lichsten Bauarten (ohne Zeigeranschlag, Zeiger-
anschlag Nullpunkt, Endwertbegrenzung End-
punkt, Zeigeranschlag Nullpunkt/Endwertbe-
grenzung Endpunkt) ausgelegt sein.

QM-TORQ

Das Programm dient der Prifung der unter-
schiedlichsten ~ Bauformen von Drehmoment-
werkzeugen (Drehmomentschlisseln) auf der
Grundlage der DIN ISO 6789 oder nach werks-
spezifischen Vorgaben. Die verschiedenen
Funktionsprinzipien sowie mdgliche Funktions-
richtungen des Drehmomentwerkzeuges werden
beim Ablauf der Priifung bericksichtigt. Durch die
Maoglichkeit der Online-Datentibernahme von den
gebrauchlichsten Drehmomentprifgeraten wird
eine effektive und sichere Priifung gewahrleistet.

QM-SPLINE
Programm zur Priifung von Verzahnungslehren fir

Zahnwellenverbindungen mit Evolventenflanken
nach DIN 5480, DIN 5482 und ANSI B92.1, fur
Kerbverzahnungslehren nach DIN 5481 bzw. nach
Werksnorm (manuelle Eingabe der Verzahnungs-
daten, Berechnung der Zwei-Kugel-PrifmaBe).
Weitere Normen sind in Vorbereitung.

QM-PIN

Programm zur Verwaltung und Prifung von
Prifstiftsatzen, Einzelprifstiften, Gewindemess-
draht- und Fihlerlehrensatzen. Es ermdglicht die
automatische Generierung der Satzstrukturen
sowie die Verwaltung von Sondersatzen (z. B. zur
Rachenlehrenprifung).

QM-TAPTHREAD

Programm zur Prifung von Lehren fiur kegelige
Gewinde nach ANSI/ASME B1.20.1-1983 (NPT,
Rohrgewinde fir allgemeine Zwecke), ISO 7-
2.2000 (Rohrgewinde fur im Gewinde dichtende
Verbindungen), Rohrgewinde nach BS21:1985,
Gewinde nach DIN 158, Dryseal Rohrgewinde (z.B.
NPTF) nach ASME B1.20.5-1991, Whitworth
Rohrgewinde nach DIN 2999 - Juli 1983.

Anm.: Die Messung kegliger Gewinde erfordert
spezielle Zusatzeinrichtungen an der Langen-
messmaschine (zweite Koordinatenachse, um den
Abstand zur Bezugsebene erfassen zu konnen).

Zusatzlich zu den genannten Programmen
existieren weitere Module fiir die Prifung der
unterschiedlichsten Prufmitteltypen. Auf
Kundenwunsch implementieren wir weitere
Standards oder Prifablaufe in das Programm-
system: sprechen Sie mit uns Gber Ihre Winsche
und Problemstellungen!

Das Programmsystem QMSOFT® kann als lokales
Einzelplatzsystem oder auch im LAN genutzt
werden. Das Floating-Lizenzmodell ermdoglicht
eine kostenoptimale Nutzung von QMSOFT®.



QM-DeviceServer - ein Werkzeug zur Einbindung von Geratehardware

Effizientes und komfortables Messen heilt Online-Messwertlibernahme vom Messgerat anstelle von
muhsamen Eingaben per Tastatur. QMSOFT® unterstitzt eine breite Palette von Messgeraten durch den

Einsatz einer modernen Treiberarchitektur: der QM-DeviceServer stellt ein spezialisiertes Werkzeug dar,
uber welches die Kommunikation zwischen QMSOFT® und allen marktiblichen Messgeraten abgewickelt

werden kann.

Diese Kommunikation kann entweder
auf dem lokalen PC am Mess-
arbeitsplatz oder auch Uber eine LAN-
Verbindung erfolgen, so dass die
Integration von proprietarer Interface-
Hardware in eine Terminal-Server-
Umgebung moglich wird, die nor-
malerweise solche Gerateeinbindun-
gen nichtunterstutzen kann.

QM-DeviceServer eignet sich auch als
Stand-alone-Lésung flr das Retrofit
dlterer Langenmessgerate verschie-
dener Hersteller.

Zentrale Verwaltungswerkzeuge und -
funktionen erlauben einen effizienten
Workflow im Kalibrierlabor. Referenz-
normale, MaBanschllisse, Messunsi-
cherheiten, Prifanweisungen konnen
in QMSOFT® unter einer einheitlichen
Oberflache gepflegt werden.

Die Einbindung weiterer Messarbeits-
platze in eine exisitierende QMSOFT®-
Umgebung gestaltet sich somit sehr
einfach: installieren Sie QMSOFT® vom
Auslieferungsmedium, laden Sie die
Datenbankverbindungs- und Lizenz-
Informationen aus einem QMSOFT®-
Profil, und sofort sind Sie startbereit fur
die Arbeitin QMSOFT®!

| QMSOFT® / QM-DEVICESERVER - {Mess-)Gerate-Einbindun Lo e S
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In QMSOFT@ implementierte Normen (Auswahl)

QM-THREAD (Gewindeprifung)
Metrische Gewinde nach DIN ISO 1502 (DIN 13)
* Lehren fur metrische ISO-Gewinde nach ANSI B1.16M
* Metrische ISO-Trapezgewinde nach DIN 103
* Unified-Gewinde(lehren) nach ANSI/ASME B1.1 u. 1.2
* Gewindelehren fir Unified-Gewinde nach BS 919 Teil 1
* Lehren fir Rohrgewinde nach DIN ISO 228
* Panzerrohrgewinde nach DIN 40430, 40431
* Lehren fur Rundgewinde nach DIN 405
+ Sdgengewinde nach DIN 513/ Werksnorm
* Lehren fur Gewindeeinsatze (HeliCoil) fir metrische
Gewinde nach DIN 8140
* Whitworth-Gewinde nach BS 84 / BS 919 (Teil 2)
* NPSM-Gewinde nach ANSI/ASME 1.20.1
* MJ-Gewinde nach DIN ISO 5855
* Metrische und Unified-HeliCoil-Gewinde nach Bollhoff
* Ventilgewinde nach DIN 7756 und ETRTO V.7
* Metrische Gewinde NF E 03-152/153 (GE40-010N)
* Unified Gewinde nach CNOMO GE40-008N (PSA)
* ACME-Gewinde nach ANSI B1.5 - 1988
* Stub-ACME Gewinde nach ANSI B1.8 - 1988
- Sagengewinde 7°/45°nach ANSI B1.9 - 1973
* Feuerverzinkte Gewinde nach DIN ISO 965:2002
* Aerospace UNJ-Gewinde nach ISO 3161 / ANSI B1.15

QM-PLAIN (Lehrdorne und -ringe, Einstellringe,
Rachenlehren)

*+ DIN 7150-2:2007, DIN 2250-1:2008

* Britisch Standard BS 969

* ANSI/ASME B89.1.6M - 1984

* Franzdsiche Norm NF E 02-202 (GE40-001N)

* Einstellringe nach BS 4064:1966 und BS 4065:1966

* Einstellringe nach NF E 11-011

Program QM-CALIP (Messschieber)
-DIN 862 - 1988

-Britischer Standard BS 887
-Franzosicher Standard NF E 11 - 091

QM-DIAL (Messuhren, Fihlhebelmessgerdite,
Feinzeiger, Induktivtaster)

* Messuhren nach DIN 878 - 1983

* Feinzeiger nach DIN 879 - 1999

* Fuhlhebelmessgerate nach DIN 2270 - 1985

* Messuhren nach ASME/ANSI B89.1.10M

* Messuhren nach Franzosischer Norm NF E 011-50

* Fuhlhebel nach Franzdsischer Norm XP E 11-053:2000

* Messuhren nach Japanischem Standard JIS B 7503 - 1992
* Messuhren nach Britisch Standard BS 907 - 1965

* Flhlhebel nach Britisch Standard BS 2795 - 1981

* Messuhren und Fihlhebel nach Australischer Norm AS 2103
* Messuhren nach Koreanischer Norm KS B 5206 - 1984

* Messuhren nach Koreanischer Norm KS B 5207 - 1984

* Fuhlhebel nach Koreanischer Norm KS B 5238 - 1976

QM-TAPTHREAD (Lehren fir kegelige Gewinde)
Lehren nach ANSI/ASME B1.20.1-1983 (NPT, Rohrgewinde
fur allgemeine Zwecke)

* Lehren nach ISO 7-2.2000 (Rohrgewinde fir im Gewinde
dichtende Verbindungen)

* Lehren fiir Rohrgewinde nach BS21:1985

* Lehren fur Gewinde nach DIN 158

* Lehren fur Dryseal Rohrgewinde (z.B. NPTF) nach ASME
B1.20.5-1991 (trocken-dichtende Gewinde)

* Lehren fur Whitworth Rohrgewinde nach DIN 2999:1983

QM MICRO (Messschrauben)
Messschrauben nach DIN 863-1999 (Teil 1 - 4)
* Bugelmessschrauben nach Britisch Standard BS 870:1950
* Innenmessschrauben nach Britisch Standard BS 959:1950
+ Tiefenmessschrauben nach Britisch Standard BS 6468:1984
*+ Einbaumessschrauben nach Britisch Standard BS 1734:1951
* Messschrauben nach Federal Specification (USA)
GGG-C105 C-1987
* Bugelmessschrauben nach Australischer Norm AS 2102
* Innenmessschrauben nach Australischer Norm AS 2101:1978

QMSOFT@ - angewandt in Kalibrierlaboratorien rund um die Welt

Bereits heute vertrauen viele Kalibrierlabo-
ratorien auf QMSOFT®-Technologien. Neben
vielen namhaften Unternehmen aus dem In-
und Ausland gehoren auch ca. 30 DKD/DAKKS-
akkreditierte Kalibrierstellen dazu. Dartber
hinaus arbeiten QMSOFT®-Komponenten in
verschiedenen Softwareprodukten von Dritt-
anbietern, die ihr eigenes Know-how mit den in
QMSOFT® verfigbaren messtechnischen
Moglichkeiten kombiniert haben. Mehrere
Universitaten, Hochschulen und Berufsbil-
dungseinrichtungen nutzen QMSOFT®
erfolgreich fiir eine praxisbezogene Ausbil-
dung.

QMSOFT®-Installationen arbeiten u.a. in folgen-
denLandern:

Angola, Argentinien, Australien, Belgien, Brasilien,
Bulgarien, China, Danemark, Finnland, Frankreich,
GroBbritannien, Indien, Indonesien, Irak, Iran, Israel,
Italien, Japan, Kanada, Kuwait, Luxemburg, Malaysia,
Marokko, Mexiko, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden,
Schweiz, Singapur, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Sudafrika, Stdkorea, Taiwan, Thailand, Tschechien,
Turkei, Ungarn, USA.



QM-DIAL - Protokollbeispiel Messuhrenprifung


Eingebettetes EPS
Diese Seite enthält ein eingebettetes EPS.
Adobe Acrobat unterstützt die Anzeige dieses Objekttyps nicht, druckt aber auf einem PostScript-Gerät ordnungsgemäß.


QM-TH READ . Protokollbeispiel Gewindemessung



Eingebettetes EPS
Diese Seite enthält ein eingebettetes EPS.
Adobe Acrobat unterstützt die Anzeige dieses Objekttyps nicht, druckt aber auf einem PostScript-Gerät ordnungsgemäß.


QM-PLAIN = Protokollbeispiel Prifung Grenzlehrdorn



Eingebettetes EPS
Diese Seite enthält ein eingebettetes EPS.
Adobe Acrobat unterstützt die Anzeige dieses Objekttyps nicht, druckt aber auf einem PostScript-Gerät ordnungsgemäß.


QMSO FT® - flexible Konnektivitat durch offene XML-Datenschnittstellen

QMSOFT® verfugt Uber eine QmLink®-Datenschnittstelle. Diese Schnittstelle wurde als universelles
Instrument fir den verlustfreien Austausch von Priifmitteldaten sowohl zwischen den einzelnen QMSOFT®-
Komponenten als auch zwischen diesen Komponenten und der Software von Drittanbietern (z.B. CAQ-
Systemen) entwickelt und als Dateischnittstelle im XML-Format implementiert. Dieses Format findet
zunehmend Verbreitung und erlaubt auf einfache Art und Weise die strukturierte Darstellung von Daten.

Die detaillierte Offenlegung dieser Schnittstelle ermdglicht den Entwicklern von Fremdprogrammen einen
einfachen Zugriff auf die komplette Funktionalitdt des QMSOFT®-Programmsystems.

Version>2.00< /Version VDIVDE-RICHTLINIEN

Date-24.12.2002< Date VEREIN
Time:11:14:31</Time &%gﬁgngg Format fur den Austausch von Daten VDINVDE 2623
Creator>LEHRN32.EXE</Creator VERBAND DER _Im Prufmittelmanagement
ELEKTROTECHNIK Definition des Calibration Data Exchange-Format
UserNustermann-</ User ELEKTRONIK. (CDE-Format)

INFORMATIONSTECHNIK

Global

D fal D Format for data exchange in management of Einspriiche bis 2009-04-30
e Gatbration Data Exchange Formal (CDE Fomat * uorugsyeies n Taoelerform ol Dati o Edi an
ErrorCode-0</ErrorCode g gms@udi de

Die Voriage dieser Tabelien kann abgerufen werden unter

ErrocText ErrorText hite:fuww vdirichtlinien. de/sinsprusche
NumberOfGauges - 1 NumberOfGauges *  inPspistform an
VDUVDE- Mess- und chnik
Global Postfach 10 11 39
40002 Dijsssidorf
Gauge Inhalt Seite
Vorbemerkung 2
" \Dat Einleitung 2
ominalDaca
1 A ich 2
2 Begriffe 2
sIDENTHUNBER 0815</ sTDENTHUNBER -
3 Abkiirzungen 2
aflom=17 208/ aMomM=17

SHORS1ZE: 207 </ sHOMS1ZE 4 Grundlagen zum Datenformat 2

SETLMB AR BTM_TEN 986 | aSTAMD ARG
STANDARD 0 286/ sSTANDARD 41 Aufbau und Struktur des CDE-Datenformats -....oovorerorererr2
42 XML 4
MIGETIVE 43 Verwendete Symbole (element symbols) 4
44 Al ine Festl und Hinweise 4
5 A
6 Beschreibung der beteiligten Daten eines Kalibrierauftrags .5
6.1 Kopfdaten des Auftrags 3
6.2 Tech he Daten 7
Schrifttum 13
Anhang A XML-Schema zur Richtlinie 13
Anhang B Detaillierte Struktur des CDE-Formats 14

Ein weiteres, ebenfalls auf XML basierendes Datenaustauschformat wurde im Jahr 2012 durch den
Fachausschuss 3.14 im VDI veroffentlicht: die Richtlinie VDI/VDE 2623 - ,Format fiir den Austausch von
Daten im Prifmittelmanagement - Definition des Calibration Data Exchange Format (CDE-Format)”. Dieses
Datenformat verbreitet sich schrittweise im Bereich der Qualitatssicherung. Die L&W GmbH ist als ein aktives
Mitglied des verantwortlichen VDI-Fachausschusses an der Erarbeitung und Umsetzung der Richtlinie
VDI/VDE 2623 beteiligt und hat siein QMSOFT® umgesetzt.

Basierend auf den XML-Datenaustausch-Technologien haben wir Ldsungen, die die Nutzung von

QMSOFT® in weit verbreiteten ERP-Landschaften wie SAP ermdglichen. Mit QMISOFT® bleiben Sie auchiin
Zukunft offen fiir Neues!
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Tel. +49 351 8717474
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Germany

Tel. +49 3574 854379
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