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Uberwachungspriifung fiir Gewinde-Grenzlehrdorn

Kalibrierschein-Nr.:

Kunde:
ldentnummer:

Prifverfahren:

Gewindebezeichnung:
Gewindestandard:

MeRdrahtdurchmesser:

MeRkraft:

Art der Aulenmessung:

Lehrensollwerte

Auflendurchmesser (max):
Auflendurchmesser (min):

71029-01
Mustermann
012 _Test

GmbH & Co.

Absolutmessung

Tr30x3-7H
Trapezgewin
1,6500 mm
1,50 N

de nach DIN 103

Drei-Draht-Verfahren

Flankendurchmesser neu (max):
Flankendurchmesser neu (min):
Flankendurchmesser abgenutzt:
Kerndurchmesser - GroRtmalR:

MeRBwerte Flankendurchmesser (Gutseite)

Gutseite

30,0610 mm
30,0090 mm
28,5480 mm
28,5220 mm
28,4960 mm
26,5000 mm

Ausschul3seite

29,4740 mm
29,4220 mm
28,8610 mm
28,8350 mm
28,8200 mm
26,5000 mm

Melebene | MeRwert MefRwert in [mm] Flankendurchmesser | Toleranzuberschreitung
Nr. Nr. in [mm] in [um]
1 1 30.9492 28.5204 -
1 2 30.9503 28.5215 -
2 1 30.9497 28.5209 -
2 2 30.9501 28.5213 -

MeRBwerte Flankendurchmesser (AusschuBseite)

Melebene | MeRwert MefRwert in [mm] Flankendurchmesser | Toleranzuberschreitung
Nr. Nr. in [mm] in [um]
1 1 30.2618 28.8382 -
1 2 30.2622 28.8386 -
2 1 30.2621 28.8385 -
2 2 30.2625 28.8389 -

Prifergebnis:

Prifvorschrift:

MefRunsicherheit:

Priifling toleranzhaltig

VDI/VDE/DGQ 2618 (Blatt 23)
U =xx um +yy *10°°+L

Prufgerat und Anschluf® an nationale Normale:
Langenmeligerat Nr.0815
Endmalfisatz Nr. 31826 (Kal.-Schein-Nr. 001/25454)

gepruft am:

nachste Prifung am:

Prifer:

21.05.1999
21.05.2000

(Mustermann)
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